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Hé théng hut bui

Céng nghé maéi Push-Pull (Théi-hat) gitip tang hiéu
qua 3-10 Ian so véi phuong phap cii

Thu gom bui cao véi cong suét t6i thiéu — giam
chi phi dau tw va tiét kiém nang luong

Thiét ké chup hut dac biét giup hé théng chi hat
bui, khéng hut hat thép

B6 loc cartridge chuyén dung cho bui bi thép: bao
hanh 2 nam, st* dung hon 6000h (cao nhat nganh)
Quat higu suét cao vuot tréi (>70%), dé on thap
Van hanh lién tuc 24/24, 6n dinh, dap rng duwoc
yéu cau lam viéc 3 ca

Hé théng thu hbi bi @—

= Thiét ké da dang, tly theo cong suét
va san pham cta phong

= C6 thé thu hdi toan b, timg phan
hoac tung vi tri nho cla san

= Thiét bj c6 hiéu suét cao, tiét kiém
dién nang va hoat déng bén bi (24/24)

= SUf dung cong nghé vit tai, san cao,
chan khong va cao ap

@ Hé théng cép khi twoi
= Chp lién tuc khi tuoi, sach ti bén ngoai vao ‘ Két Céu bao che

phong gitp moi trudng lam viéc mat meé

= Cb bd loc gilp “khi dau vao” khéng bi lan
Vai bui

= Cbé thé dugc nang cip dé kiém soat nhiét
d6 va do 4m clia phong

Khung vo phong dugc thiét ké dac biét loai
module, lap ghép bang panel tiéu chuén:

Rat ngén thai gian lap dat

Tinh thdm my cao

Do kin tuyét dbi, khong co bi thép ban ra ngoai

Két ndi véi cac hé théng hat bui, chiéu sang va cao
su phu vach dé dang, nhanh chéng

PHONG PHUN BI

‘ Tu diéu khién

= Thiét ké riéng biét tuy theo yéu cau cla
ting hé théng

= Trang bj hé théng trung tam gitp diéu
khién moi thiét bi tr mét vij tri
Van hanh hé théng an toan va dé dang
hon vai thiét bi diéu khién 1ap trinh PLC
va man hinh cam tng
Pat tiéu chuén chéng bui va nuéc cao
Tich hop bién tan va cam bién 4p suat
— tiét kiém nang luong cho quat

Hé théng tai sinh bi &

= Thiét k& dang mobile, I&p dat nhanh chéng

= Cong suat lam sach lén d¢én 15-20 tan/h, cung
cép cho 2-4 cbi phun bi

= Thiing chlta 3,5m? (~15-20 tan hat thép)

= Hé théng lam sach 7 budc, dam béao lam sach

hat thép tuyét doi
= Trang bi may hut bui doc lap — khong bi hé
théng hat bui chinh anh hudng

Céiphunbi @
Thiét ké dé van hanh t6i uu nhét cho khach hang
Hiéu suat phun cao hon 30-50% so vdi loai
théng thuong
C6 chic nang phun khi nén dé lam sach
san pham hoéc la gom bi vé
Céng tac bang dién — nhay hon, an toan hon véi
vién bi ho trg, dé sit dung, khong lam madi tay

= Do sang cao

= Dé& ap dat, bao tri, thay thé

= Antoan - chéng chay né

= Tudi tho cao, tiét kiém
nang luong

= Pugc gan thém kinh chén :
bi, khung dd... chuyén dung cho
phong phun bi

San lam viéc diéu
khién bang khi nén
* Van hanh dé dang bang “can
diéu khién” ngay trong phong
= Pon gian héa cong viéc vai
cac san pham kich thudc I6n
= L&p dat nhanh gon
= S dung nguédn déng luc 1a khinén

» Thiét ké bao che kin tuyét déi, khong dé hat
thép vang vao cac bd phan truyén dong.




